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	Linie automata de imbinat a capetelor  

	
	
	
	

	
	
	
	HERON - SA

	
	
	
	adaptata  frezarii  orizontale sau verticale
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	Compusa din
	pos. 1
	
	freza cu 4 motoare cu grup de adezivare automat

	
	pos. 2
	
	Transportor cu role libere pentru descarcare piese frezate si incarcare presa

	
	pos. 3 
	
	Introductor pentru preimbinare cu lant dublu

	
	pos. 4
	
	Introductor presa cu role motorizate 

	
	pos. 5
	
	Presa hidraulica cu 2 mese de lucru

	
	pos. 6
	
	centralina hidraulica

	
	pos. 7
	
	Panou de comanda

	
	
	
	

	descriere
	
	
	Linia de imbinare  HERON,in versiune semiautomata se compune dintr-o freza automata cu 4 motoare (unitate cu sistem dublu de frezare si retezare ) cu grup de adezivare automat pe un transportor cu role libere, dintr-un introducator pt pre-imbinare cu lant dublu, dintr-o presa automata cu lungime variabila pe 2 planuri de lucru. 

	
	
	
	Principala particularitate a sistemului consista in lucrarea “pe pachete” si a operatorului pe un numar cert de bucati cu lungimi variabile dar cu sectiuni similare contemporane. Posibilitatea de frezare a bucatilor fie vertical fie orizontal confera acestor linii o ridicata versabilitate operativa. Optional,  freza poate gazdui doua grupuri incizori. Datorita unui software de bord particular, instalatia poate fi gestionata de 2 operatorori. Primul gestioneaza incarcarea masinii si supravegheaza tabloul de comanda, al doilea incarca presa cu ajutorul unui transprtor cu role libere, el culcind piesele frezate si impingindu-le pe masa de preimbinare. 

	
	
	
	Modelul HERON - SA, se regaseste cu prevalenta ptr dimensiunile medii - mari.

	
	
	
	

	Sectii de lucru
	mm
	
	40 x 20     
	
	sectiunea minima de lucru

	
	mm
	
	150 x 80
	
	sectiunea maxima de lucru 

	
	mm
	
	+/- 2
	
	rezistenta (toleranta) sectiunii

	
	mm
	
	150
	
	lungimea minima a bucatilor de lemn de imbinat

	
	mm
	
	1.000
	
	lungimea maxima a bucatilor de lemn de imbinat

	
	mm
	
	600
	
	latimea necesara ptr incarcare

	
	pachet
	
	3-4
	
	productia maxima a frezei intr- un minut de lucru

	
	ciclu
	
	5
	
	productia maxima a presei intr-un minut de lucru

	
	
	
	

	caracteristici
	
	
	Freza cu sistem de incarcare automat

	tehnice
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	dotat cu 3 sau 6 statii de introducere 

	
	
	
	avans lateral automat a bucatilor

	
	
	
	masa din otel ptr scoaterea materialelor  

	
	
	
	avans cu lanturi motorizate 

	
	
	
	· puterea motorului de 1,5 KW  

	
	
	
	ultima statie cu banda transportatoare motorizat 

	
	
	
	·  puterea motorului de 0,35 KW  

	
	
	
	Viteza de translatie electrica controlabila 

	
	
	
	sistem de sincronizare intre sistemul de incarcare si freza 

	
	
	
	

	
	pos. 1
	
	Freza F2 cu 4 motoare cu grup de adezivare automat
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	1
	
	transportor cu banda motorizata bidirectionala ptr aliniere in esire cu motor de 0,37 KW,  dimensiune utila  1500 x 600 mm. complet din:

	
	
	
	· grup pneumatic de blocare superioara a pieselor, cu cilindru  special   ( 100 mm. 

	
	
	
	· grup de presiune ptr blocarea laterala stanga cu cilindru ( 80 mm

	
	
	
	· dispozitiv pneumatic “desprindere bucati” ptr evitarea depunerii de adeziv pe banda de cauciuc

	
	
	
	· dispozitiv pneumatic impotriva formarii aschiilor pe ultima bucata a pachetului

	
	2
	
	grupuri taiere cu tocatoare  - motoare de 3,5 kw cad. cu 6000 rotatii  - lama frontala ( 255 mm Z60 si 4 segmente de maruntire ptr rumegus (lemne mici) cu 8 taietoare - reglarea pozitiei grupului cu indicator numeric. 

	
	2
	
	grupuri de frezare cu motor de kW 18,75 cu 6000 rotatii, ( ustensile 250 mm - reglarea pozitiei grupului cu indicatori numerici.

	
	1
	
	Carucior port - motoare ce se misca pe ghidaje temperate si rectificate cu patine cu  recirculare de sfere, complet din: 

	
	
	
	· moto-variator de translatie a caruciorului de kW 2,2 si viteza de lucru variabila cu inverter

	
	
	
	· grup de adezivare cu pompa, raport de compresie  1-2, realizat din otel inoxidabil si aplicatori din cauciuc

	
	
	
	· transportator cu banda motorizata centrala cu motor de kW 0,37

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	1
	
	transportator bidirectional cu banda motorizata ptr alinierea  la iesire  cu motor de  0,37 kW,  dimensiune necesara 1500 x 600 mm. complet din: 

	
	
	
	· grup pneumatic de blocare superioara a bucatilor, cu cilindru  special  ( 100 mm. .

	
	
	
	· grup de presiune ptr blocarea laterala stanga cu cilindru ( 80

	
	
	
	· dispozitiv pneumatic “desprindere bucati” ptr evitarea depunerii de adeziv pe banda de cauciuc

	
	
	
	· dispozitiv pneumatic impotriva formarii aschiilor pe ultima bucata a pachetului

	
	4
	
	guri de aspirare ( 150 mm

	
	2
	
	bazine ptr adunarea pulverilor si rumegusului neaspirate

	
	1
	
	cabina de acoperire totala a masina

	
	
	
	

	
	Poz.2
	
	Transportor cu role libere

Dimensiuni 1000 x 600 mm

Adaptat pt.a descatca banda bidirectionala pentru a incarca manual presa

	
	
	
	

	
	pos. 3
	
	Transportorpreadezivare cu lant dublu motorizat   

	
	
	
	

	
	
	
	dimensiuni 2300 x 400 mm, lanturi motorizate pe 2 laturi, una fixa si una mobile, cu system TNP pentru reglareasectiunii Viteza variabila 25/125 ml/min.
presori superiori

	
	2
	
	Motor kW 1,5

	
	
	
	viteza variabila 25/125 m/min.

	
	
	
	

	
	
	
	[image: image5.jpg]



	[image: image6.jpg]



	

	
	
	
	

	
	pos. 4
	
	Introductorul  presei pe roti  motorizate
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	roti de avans cromate ( 250 mm. cu motor de kW 1,5 si transmisie pe lant

	
	
	
	motor  de avans cu viteza variabila de la 0 la 100 metri/min intre inverter,

	
	
	
	unitatea de raschetare ptr curatarea rotilor si dispozitivul de lubrificare,

	
	
	
	grupul oprire a bucatilor cu presor pneumatic 

	
	
	
	codor ptr taiere pe masura

	
	
	
	

	
	pos. 6
	
	Presa hidraulica P2 pe 2 mese de lucru
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	1
	
	grup de retezare de kW 2,2 cu lama ( 400 mm. Z60 si grupul de  ridicare pneumatica

	
	1
	
	masa de miscare a bucatilor pre-imbinate cu ghidaje laterale pneumatice

	
	1
	
	translator lateral ptr pozitionarea barii pe al doilea plan de lucru

	
	1
	
	translator lateral ptr pozitionarea barii in zona presarii si  expulsiei sucesive

	
	1
	
	presor superior pneumatic basculant

	
	1
	
	grup presarii capului cu cilindru hidraulic ( 100 mm. si presiune variabila de la 800 la 12.000 kg

	
	1
	
	Gura de aspirare  ( 100 mm.

	
	1
	
	cabina de protectie, acoperire totala

	
	
	
	

	
	Pos. 6
	
	Centralina hidraulica 
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	1
	
	Motor kW 1,5  

	
	1
	
	rezervor lt. 25

	
	1
	
	pompa hidraulica ptr avansul cilindrului de presare

	
	1
	
	Nivela de ulei

	
	
	
	

	
	Pos. 7
	
	Panoul de comanda
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	gestionata de la PLC sau COMPUTER cu putere totala instalata KW 54,5

	
	
	
	Instalatia dispune de un sistem electronic care mentine  constant controlul 

tuturor functiilor.

	
	
	
	controlul fazelor automatizate este asigurata de o unitate programabila, care se ocupa de metodele de lucru fie manual fie  automat, si de gestionarea alarrmelor.

	
	
	
	circuitul de urgenta este realizat cu modul de siguranta dupa  normativa EN 418.

	
	
	
	

	caracteristici 
	
	
	Structura, color Ral 9018 - protectii Ral 5014

	generale
	
	
	


	prezzi
	
	
	LINIE DE IMBINARE HERON - SA
	
	

	
	
	
	Conform  normativeLOR CE
	
	

	
	
	
	cu presa de  4700 mm.
	 
	 

	
	
	
	cu presa de  6300 mm.
	€
	 

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	DOTARI OPTIONALE
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	2
	
	Majorarea motoarelor grupurilor de frezare de 37,5 kw/motore         
	€
	 

	
	
	
	
	
	

	
	2
	
	Majorarea motoarelor grupurilor ptr rumegus  de 5,5kW/motore
	€
	 

	
	
	
	
	
	

	
	4
	
	Grupuri incizori superior/inferior -1,5 kw/motor - 6000 rotatii
	€
	 

	
	4
	
	Grupuri incizori superior/inferior - 3 kw/motore - 6000 rotatii
	€
	 

	
	
	
	
	
	

	
	pos. 0
	
	Freza cu sistem de incarcare automat pe trei pozitii
	€
	 

	
	pos. 0
	
	Freza cu sistem de incarcare automat pe sase pozitii
	€
	 

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	 Cabina de protectie a frezei insonorizata
	€
	 

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	USTENSILE
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	2
	
	Grupuri freze modulatoare ptr imbinarea orizontala h 50, ( 250
	€
	 

	
	2
	
	Grupuri freze modulatoare ptr imbinarea verticala h 150, ( 250
	€
	  

	
	2
	
	Lame grupuri inregistratoare/rumegus ( 250 mm
	€
	 

	
	4
	
	Lame grupuri incizori ( 200 mm
	€
	 

	
	1
	
	Lama retezare presa ( 400 mm
	€
	 

	
	
	
	





optional








