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Universal Mehrseiten-

Hobelmaschine
DOIN-VUIN

Die Maschine hat einen héherwersiellbaren
Tisch und fest eingebaule Messerwellen.
Durch die gegebene Modulbauweiss sind
vielstutige Maschinenkombinaticnen
moglich. Diese Baureihe hal sich in der
Praxis {ausendfach bewdhrt.

Arwender:

Mabalfabnken, Schreinareien, Sagewerke,
Zimmereien, Holrleimbauer, Fertighaus-,
Platten-, Sarg-, Kisten- und Palettenher-
stellar, Holzhandiungen.

Technische Dalen:
Habelbreitan: 606/ 7T60/860/ 1025 mm

Hobeldicke: 9 - 200 mm
Hobelwellen: fes! eingebaut
Tisch: hdherversielibar
Varschub B-stufig

geschwindigkeil: Standard bis 24 m/min.

- Vorabricht-/Fugeainheit

- Faseinheiten

- horizontale fusatzspinded van unlen
undoder oben arbeitend

— Ein- und Auszugtrieb
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Die Anwendung

Unsere Hobelmaschinen Modeall DOIN
und VUIN werden {lberall deort einge-
setzt, wo In einem Arbeitsgang
mehrseitig gehobelt, gefrist, profilied,
gekehlt, getrennt und geségt wird.
GriBere Arbeitsbreiten und viele mit
geringen Abstdnden angeondnete
Transportwalzen sind Voraussetzung fir
universelle Einsalzméglichkeiten,
Schmale wie auch breile Werkshiicke
werden mit der gleichen Maschine
problemios bearbeitet.

lhr Einsalz erfolgt in allen Bereichen der
holzbe- und -verarbeitenden Industrie, z.
B. flr die Herstellung von Dimensions-
und Hobelware, Spundwéinde, Wasser-
baulen, Schwellen, Fiosten, Tragwerke,
Schalungselemente, Kisten, Paletien,
Silos, Holzbauelemente (Block- und
Fertighauser), verleimte Balken, Fenster,
Tiiren, Treppen, Leisten, Mobel, Sérge,
Holzwaren, Sportartikel, Musikinstru-
mente, Wand- und Deckendekors,
Container, LKW, Waggons.

Die Hobelmaschinen sind auch flr die
Bearbeitung von anderen Werkstolfen
wie z. B. Hartschiumen, Kunststoffen u.
a. geeignet.

Die Ausfiihrung

Die Grundmasching DOIN ist eine
Zweiseiter-Hobelmasching, die die

Funktionen Abrichten und Dickenhobeln

verainigt. Der Ausbau zu einer vielstu-
figen kompaklen Maschinenkombination
ist aufgrund des Baukaslenprinzips
auch nachlrdglich méglich, z. B.
vierseitige Hobelmaschine Modell VUIN
oder Hobel-Sagekombination Modell DK
14, Die geschweilie Stahlkonstrukiion
ist in den Arbeltsbreiten 605, 760, 860
und 1025 mm lieferbar,

Application

Cur DOIN and VUIN planing machines
are used wherever multi-sided planing,
cutting, profiling, grooving and sawing Is
pertormed in one operation. The
warking width and closely spaced
conveyor rollers make the machines
suitable for virlually all applications.
Narrow or wide workpieces can easily
be handled by the same machinas.

The machines are used in all branches
of the woodworking industry, e. g. for
production of dimensioned and planed
maltenial, sheet piles, hydraulic strue-
lures, sieepers, posts, supporting struc-
tures. shuttering, crates, pallets, silos,
parts for timber constructions (log and
prefabrdcated houses), glued beams,
wincows, doors, stairs, skitting boards,
furniture, coffins, tmber products, sport
articles, musical instruments, wall and
ceiling decorations, containers, larries,

WAPOONS.

The planing machinegs are also suitable
for machining other materials such as
rigid expanded plastics and other
plastics materials etc.

Construction

The basic DOIN machine is a double-
sided planing machine, which combines
the surtacing and thicknessing
functions. Designed according to the
modular principle, it can easily be
augmented or extended to the VUIN
lour-sided planing machine by attaching
auxiliary units,

The DOIM is also the basic machine for
our DK sawing and planing combi-
nation.

L'utilisation

Mos raboteuses du type DOIN el VUIN
permeltent de mulliples utilisations, Que
ce sait en rabotage. calibrage, prefilage,
maoulurage, refente ou sclage, loutes
ces opérations sont réalisables sur
plusieurs faces el en un seul cycle de
travail. Gréce & leur targeur de travail et
leur faible intervalle enlre les rouleaux
de ransport, ces machines sonl prati-
guement & utllisations universelies, L'on
usinera sans peine el avec la méme
machine les pidces atroites comme les
pidces larges.

On trouvera nos machines dans lous
les domaings de lindustie travaillant e
baois, réglisation de pidces rabotées a
dimensions, bouvelage pour Parois,
consliuctions immergées, raverses de
toutes sores, poteaux, disposiifs
porteurs, elements de collage, calsses,
palettes, silos, chalets, poutres lamel-
|ées-coliées, fendtres, portes, escaliers,
baguetles de tous genres, meubles,
cercelils, articles de sport, instruments
de musique. décorations de murs et de
plafonds, container, planchers de
camion, wagons,

Ces mimes machines sont également
valables pour l'usinage d'autres
matériaux, par exemple: PVYC ou
mousses diverses.

L'exécution

La machine de base DOIM est une
deux-faces qui réunit les deux fonctions:
dégauchissage et rabolage. Congue
suivant le principe de construction
modulaire elle peut trés facilement étre
complétée par des équipements
complémenlaires enlre autre avec des
unités verticales. Elle devient ainsi une
auatre-faces de type VUIN,

La DOIM est également |a machine de
base pour la combinée rabotage/
délignage DE.

Elle est réalisée en acier mécano-
soudé,



Alle Bedienungselemente sind zentral
angeordnet und leicht zugéngalich.

Messerwechsel und Abschmieren ist
ajinfach und schnell.

Zur VerschleiBminderung kann der
Maschinentisch mit auswechselbaren
hartverchromten Tischauflagen geliefert
werden.

It is a welded solid steel construction
with wiorking widths of 805, Y60, 860
and 1025 mm.

All controls are aranged centrally and
are easily accessible,

Blade changes and lubrication can be
performed quickly and easily.

To reduce wear the machine table can
be supplied with interchangeable, hard
chrome table supports.

Les largeurs de travail sont de 605,
760, 860 et 1025 mm.

Tous les éléments de manoeuvre sont
centralisés el facilement accessibles.

Le remplacement des fers et le
gralssage sont simples et rapides.

Pour éviter une usure trop rapide la
table de machine peut &lre &quipée de
plagues chromeées el interchangeahles.




Das Vorschubsystem

Oben: Drei geriffelte Einzugswalzen {(die
auch geglieder sein kbnnen) var der
Messerwelle, eine glatte Auszugswalze
dahinter.

Unten: Drei Walzen im Maschinentisch,
eine vor und zwei hinter der Messer-
welle. Alle Transportwalzen sind
angetrieben. Die Kopplung der ersten
gefederten Einzug- mil der ersten
Tischwalze sargt lir spannungsfreien
Varschub. Der TransportpreBdruck wirkl
zwischen den Walzen ohne Reibungs-
widerstand am Tisch. Die so ermog-
lichte AnpaBung an die Materialkriim-
mungen ist Voraussetzung fir das
Abrichten durch die untere Messerwelle,

Selbstdurchlaufen der Werkstlcke
erfolgt bei Verwendung des Auszugzu-
saltzes.

Der Vorteil des Vorschubsystems fiegt
darin, dafll die Werksliicke an den
Arbaitswellen entlanggefiinrt und nicht,
wie vielfach Ublich, nur geschoben
werden.

Messerwellen

Die Sicherheilsmesserwellen sind mit

4 Messern bestiickt. Fir die
Bearbeitung von Profilbrettemn sowle bei
hohen Vorschubgeschwindigkeiten sind
auf Wunsch Wellen mit 6 oder &
Messern maglich. In diesem Fall ist ein
Jointer nétig.

Feed system

Top: three grooved infeed rollers (which
can also be ariculared} in front of the
culter block, a smooth outfeed roller
behind.

Botlom: three rollers in the machine
lable, ane in front of and two behind the
culter block. All conveyor rofdlers are
driven, Coupling of the firsl spring-
mounted infeed roller to the first table
roller ensures stress-free feed.

The contact pressure during
conveyance acts only between the
rollers and nol between the top rolier
and lable. They thus adapt themselves
to the material curvalure, an important
prerequisite for surfacing.

If the machine is lo be loaded automati-
cally or additional working units are
attached to the infeed, an infeed unil
with additional feed rollers can be used.
Continuous conveyance of the material
is ensured if the outfeed atachment is
instalied behind the vertical units.

The advantage of our feed system is
that the workpieces are guided along
the cutter blocks and not merely
pushed, as is often the case.

Cutter blocks

The safety cutter blocks are equipped
with 4 blades. Blocks with 8 orf 8 blades
are available on request for machining
profiled boards and high feed rates. A
jointer is required in this case.

Le systéme d'avance

Trois rouleaux crantés Supéneurs
peuvent également éie seclionnes
avant l'arbre porte-oufils. Un rouleau
lisse deriére le porte-oulils.

Trois rouleaux dans la table, 'un avant
i'arbre porte-oulils, les deux autres
derriére 'arbre porte-outils.

Tous ces rouleaux sont entraings.

Le premier rouleau superieur et le
premier rouleau de table sont couplés.
Ce couplage accenlue l'efficacité de
l'entrainement,

La pression du transport ne s'effectue
qu'entre rouleaux et non enbre rouleau
supérieur et la table, Ces pressions
s'adaptent par conséquent aux défor-
mations des pitces 4 usiner. || s'agit la
d'un point trés imporant pour le degau-
chissage.

5i la machine est destinée & une
alimentation automatique ou si &
lentrée de machine des unités comple-
mentaires sont prévues, il y a possibilité
de monter des dispositifs d'entrai-
nement avec d'autres rouleaux transpor-
teurs. Un transport continu des piéces
est garanti en équipanl |a machine en
outre d'un disposilif d'extraction demiére
les unités verlicales.

L'avaniage de notre systéme d'avance
consiste dans le fait que les piéces sont
quidées le long des arbres de travail at
non seulement poussée comme sul
certains autres systémeas,



Die feinverstellbar gelagerte untere
Messerwelle ermdglicht ein schrelles
Ausrichten des Messerflugkreises zum
Haupttisch,

Kehlarbeiten sind {iber die gesamte
Arbeitsbreite méglich. Voreilhaft ist
dabei, mit der unteren und oberen
Messerwelle auf Dimension zu hobeln
und dann mit giner hinter der oberen
Messerwelle angeordneten Hobel-Kehl-
Welle zu profilieren. In Spezialaus-
fihrung kann diese Arbeit auch mit der
oberen Messerwelle gemacht werden.

Der Larmpegel liegt bei der Mormalaus-
fiihrung oberhalb von 90 dB(A). Gemah
den unterschiedlichen Vorschrilten
einzelner Lander kénnen wir Larmka-
binen, geschlossene Messerwellen oder
Spiralmesserwellen (Schieifgerite erfor-
dedich) anbieten.

Die Vertikaleinheiten sind normal mit
runden Sicherheltsmesserkidpfen ausge-
rustet. Fir Profilarbeiten kiinnen darin
eingeselzte Profiimesser oder Fraser mit
Flugkreisdurchmesser bis 200 mm
verwendet werden.

Aufklappbares Einzugteil legt die untere
Messerwelle 2um Messerwechseln frei
Genausogut ist der Zugang zur oberen
Messerwelle méglich,

The finely adjustable lower cutter block
permits rapid alignment of the blade
cutting circle with the main table,

Profiled blades can be used instead of
the smooth blades over the full working
width for grooving operations. Moulding
work can be done over the entire
working width.

An advantage is beside to plane the
dimensions with the bottom and top
cutter block and to mould with the
additional planing-moulding block.

With speclal design the profiling work
can be done with top cutter block also.

With the standard design the noise level
can range above 80 dB(A). In accord-
ance with different regulations in some
countries we can offer noise enclosures,
enclosed cutter blocks, or spiral cutter
heads (grinding device necessary).

Vertical units are provided with round
safety blade heads, which can be
equipped with profiled blades for
special operations or replaced by
cutters with cutting circle diametars up
to 200 mm.

The upwards tiltable infeed part gives
space far changing the knives in the
bottom cutter block. The top cutter
biock can be reached just as easily.

Les arbres pore-outils

Les porte-outils sont équipés de 4 fers.
Pour un travail des profils ou en utilisant
des vitesses d'avance élevées, ces
porte-outils sont &quipés sur demande
de 6 cu B fers. Dans ce cas, il sera
nécessaire d'utiliser un dispositif d'agali-
sation des fers,

Pour réduire le niveau sonore, il y a
possibilité de livrer des arbres porte-
outils Jfermés” ou en spirales”,

Le réglage fin de l'arbre inférieur permet
un reglage rapide et précis du cercle de
coupe par rapport 4 la table.

Pour des travaux de moulurage, il y a
possibilité d'utiliser des couteaux de
forme sur toute la largeur de travail en
remplacement des fers rectilignes. Les
unités verticales sont équipées de tétes
porte-oulils rondes qui peuvent
également &tre équipées de couteaux
de forme ou encore &tre remplacées
par des fraises a cercle de coupe
jusqu'a 200 mm de diamétre.

Fartie de machine, basculable pour
litvérer l'arbre inféreur en vue du
changement de fers. L'acces 4 'arbre
supérieur est de ce fait également
possible.




Anbaumaoglichkeiten

Malgeschneiderter Ausbau durch
zusatzliche Arbeitseinheiten vor und
hinter der Grundmaschine:

Vorabricht-, Viorflige-, Ritz- und Trennein-

heiten, Beschickungsmagazin, Einzugs-
gerét fiir automatischen Betrieb.

Vertikalbereich:

Vertikalainheiten, jedern Bedarfsfall
angepail bis 200 mm Hobelhdhe,
Spalteinrichtung, automatische Breiten-
verstellung fir das Hobeln unter-
schiedlich breiter Teile.

Auslaufseite:

Haorzontaleinheiten zum Keblen, Profi-
lieren und Sdgen (auch als Universal-
wellen), Pendelwellen zum Anfasen von
Palettendeckbrellern u. &, Auszugvor-
richtung.

Die horizontalen Zusatzeinrichtungen
sind mit den Verikaleinheiten
zusammen seitenverstellbar, so daB die
gesamie Messerbreile auch bei
schmalen Teilen ausgenulzt werden
kann. Die eingesteliten MafBe bleiben
dabei erhalten.

Attachments

Tailer made attachmenis widen the field
of application:

Infeed side

Pre-surfacing, pre-jointing, scoring and
cutting units, loading magazine, infeed
unit for automatic operation.

Vertical range
Yertical units to suit all requirements up
to 200 mm planing height, spliting
device, automatic width adjustment for
planing workpieces of different width.

Qutfeed side

Horizontal units for grooving, prafiling
and sawing (also as multi-purpose
blocks), swinging blocks for bevelling
pallel cover boards elc, outfeed unit.
The horizontal attachments can be
adjusted sideways wilh the verlical
units, so that the full blade widlh can be
utilized even wilh narrow workpieces.

The sel dimensicns are retained,

Possibilités d'extension

Les egquipements complémentaires
étendent le champ d'utilisation.

A l'entrée de la machine
Predegauchissage, prédressage, unite
de trusquinage et de refente, magasin
d'alimentation, dispositif d'entrainement
pour un fonctionnement automatique.

Zone des unites verlicales

Unités verlicales, adaptables & chaque
besoin jusqu'a 200 mm de hauteur de
travail, dispositif de refente, égquipement
spécial pour l'usinage des pidces 4
bords paralléles de largeurs inggales.

En sortie de maching

Unités honzontales pour le moulurage,
le profilage, e sciage (également
comme arbres universels), Arbres
pendulaires pour chanfreiner les bois de
paleties ainsi que des dispositifs
d'extraction.

Les équipements horizontaux sont
déplacables simultanémenl avec les
unités vericales de sorte que toute la
largeur des fers soit utilisable méme en
cas de piéces élroites.

Las dimensions sifichées dans ce cas
restent inchangées.

Vorfilgende Vorabrichleinhelt am Einfauf,
um schwierige Arbeitsstiicke in einem
Durchgang abzurichten und fertlg zu
bearbeilen.

Pre-jointing:pre-surfacing unit at the
infeed. Difficult work pieces can be
surfaced and finished in one run
through the machine also.

L'unité de prédégau-prédressage a
I'entrée de machine permet d'usiner des
pigces difficites en un seuf passage.

Messerkopf begradiqt die umtere Fliche,
der Fligefriser frast den Fihrungsfalz in
das Holz,

The culter head of the pre-jointer/pre-
surfacer straightens the botlom surface,
a jointing culter cuts the guiding rebate.

Pour le pone-outil du prédégau-
prédressage, la face inférisure esi
rectifiée, puis la fraise realise une
rainure guidé dans le bois,



Zweile obere Messerwelle (Ausithrung
V 271) Kir Kehizrbeiten dber die volle
Arbeitsbreite. Hier abgebildet das fertig
bearbeitele Seilentell eines Sarges.

2nd top culter block (design V 271) for
moulding work across the enlire
working width. Here shown the finished
side pan of a coffin,

Arbre complémentaire horzontal
supérieur (exéoulion V 271) pour
fravaux de moulurage sur toule la
fargeur de travail. La gravure repré-
semant la face latérale d'un cercued
aprés usinage,

Vertikalbersich fir die Kantenbear-
beitung rmit einer Zusaizhorizontaleinheit
unten arbeitend.

Vertical stage for edge working with one
additional unit working frorn underneath,

Zone vericale pour le travail des chanis
avec unité complémentaire horizontale
dessous.

Untere und obere Zusatzhonzontal-
einheit einzusetzen . a. zum Profilieren,
Muten, Sdgen. Durchgehender Transport
der Hélzer durch Auszugkette und
Walzenabzug, Kunsistoffbeschichtetle
Druckroflen verhindem Eindriicke am
bearbefteten Teil durch zuriickfallende
Spéne,

Bottom and fop additional horizonia!
unit, applicable e. g. for profiling,
grooving, sawing. Through transpon of
the wood by means of outfeed chain
and roller outfeed. Marks on the finished
parts by dropping chips are prevented
by plastics coated pressure roflers.

Unités complémentaires horizontales,
inférieure ef supéreurs, & uliliser pour:
le profifage, le rainurage, le sciage,
Transpon continu des bois par chaine
d'extraction et rouleaux extracteurs. Un
revétement adipréne des rouleaux
presseurs interdit le marquage sur la
partie usinée,
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Technische Daten Technical data Caractéeristiques techniques
Hobelbreiten: 805, 780, Planing widths; 605, 760, Largeur de rabotage 605, 760,
860, 1025 mm 860, 1025 mm 860, 1025 mm
Hobeldicken: max. 200 mm  Planing thicknesses: max. 200 mm | Hauteur de rabotage:
min. 3 mm min. 3 mm max 200 mm
auf Wunsch 2 mm on request 2 mm mini 3 mm
sur demande 2 mm
Spanabnahme: Chip_removal: Prise de bois:
obere Messerwelle max. 20 mm  pp cutter block max. 20 mm | arbre supérieur maxd 20 mm
untere Messerwelle  max. 12 mm bottomn cutter block  max. 12 mm | arbre inférieur maxi 12 mm
ohne Riffelmarkierung ca. 03 mm  without grocving marks approx. 0.3 mm | sans marquage environ0,3 mm
Kurzeste Stlckiange Shortest workpiece length Longueur mini admissible -
selbstdurchlaufend 350 mm  fed through aulomatically 350 mm En_ngas_—sage IS0l 350 mm ||
Vorschubgeschwindigkeiten: Feed rates Vitesses d'avance l
Standard: 7, 9, 12, 14, 18, 24 m/min.  Standard: 7, 9, 12, 14, 18, 24 m/min. | Gamme standard:
S - i 7.9 12, 14, 18, 24 m/min,
Zur Lieferung gehdren Absaug- Exhaust connections with round cross-
anschluBstutzen mit rundem section Included in delivery. Font partie de |a liviaison: Les
Querschnilt. sorties d'aspiration (circulaires). |
| |
|
i
Technische Anderungen vorbehaltan Subject to technical modifications. Modifications techniques réservées,
Unser weiteres Ferigungsprogramm: Our additional production program: Motre programme de finition
Breithabelmaschinen zum Hobeln, Heavy duly combinations for planing, Machine larges pour le rabotage, le
Kehlen, Profilieren, Zerspanen fiir moulding, profiling, chipping for all moulurage, le déchiquetage pour
alle Bereiche der Holzbearbeilungs- seclions of the woodworking industry, toutes les entreprises travaillant le
industrie, z. B. Holzleimbau, Vollholz- such as planing works, saw miil indus- bois. Exemples: Lamelié-colle,
platten, Schalungstafeln, Sargin- try, €. g. structural gluelam production, panneaux massifs, bois de coffrage,
duslrle, Hobel-Sigekombinaticnen solid wood panels, shuttering panels, lndustrie du cercusi|.
fiir die Hersteliung winkelund caskets, planing-sawing combinations .
maBgenauer Leisten durch Hobeln for the production of rectangular and La combinée rabotage/sciage pour
bzw. Egalisieren, fir die Herstellung dimensioned strips by means of planing  la realisation de laites parfaitement
von Tischierpiatten, TUren, Container, resp. equalizing, for the production of calibrées,
Wohnwagen, Spielwaren, Leisten core boards, doors, GDI‘ItEI_I'IEF* caravans, i
aller Art wie auch fiir den Zuschnitt toys, ladders, also for culing window Machines pour la realisation de
von Fensterhizern und Holzern fir components and timber for packaging ~ panneaux divers, portes, containers,
die Verpackungsindustre. and casket industry. caravanes, jouels de tous genres,

découpes de bois de fenétres et
bois pour lndustrie de I'emballage.
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